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PREMESSA

Il progetto che si espone riguarda I'ampliamento dell'impianto di ACIAM SpA sito in Aielli, in
localita la Stanga, destinato alla selezione, stabilizzazione di frazioni organica di rifiuti solidi urbani
e compostaggio di matrici organiche di qualita.

Lo stabilimento & situato in localita La Stanga, lungo la strada vicinale via Valeria, a confine
con il territorio comunale di Celano. L'impianto & direttamente raggiungibile dalla SS n.5 Tiburtina
Valeria, allincrocio con la SS 696 (ex SS 5bis), in direzione sud, prima di intercettare la via
Circonfucense.

Impianto ACIAM SpA in localita “La Stanga” di Aielli AQ

L'area & interamente ricadente all'interno del foglio di mappa n.21 del Comune di Aielli, con
diverse particelle, tutte di proprieta ACIAM SpA.

L'attuale impianto effettua la selezione di R.U.I. e la stabilizzazione della frazione organica
ed il compostaggio dei rifiuti organici di qualita, assicurato dalla crescente quota di rifiuti
differenziati ed alla concomitante diminuzione di rifiuto indifferenziato, registratasi negli ultimi anni
e in continua evoluzione.

Il progetto di ampliamento dellimpianto ha conseguito [I'Autorizzazione Integrata
Ambientale con determinazione n. DPC 026/288 del 04/12/2017, Servizio Gestione Rifiuti, della
Regione Abruzzo in variante sostanziale dell’A.|.A. n.14/2010 del 31/12/2010 e sue modifiche ed
integrazioni.

L'autorizzazione predetta comprende linstallazione di ulteriori componenti tecnologiche
oltre quelle previste nel presente progetto, segnatamente ad un' unita di digestione anaerobica e



generatore di energia elettrica. Queste installazioni non sono comprese nel presente lotto
funzionale.

In regime transitorio, ossia fino alla data di avvio della nuova configurazione da realizzarsi
in virtl del nuovo provvedimento autorizzativo, limpianto attuale proseguira il suo regolare
esercizio attraverso le due esistenti linee di trattamento:

- linea di meccanico e biologico di rifiuti urbani non differenziati (CER 20 03 01) e sottovaglio da
selezione meccanica di r.u. (CER 19 12 12) finalizzata alla produzione di FOS, con potenzialita di
58.500 t/anno;

- linea di compostaggio di matrici organiche differenziate per la produzione di compost di qualita
con potenzialita di 25.000 t/anno;

per una potenzialitd complessiva autorizzata € fissata in 83.500 t/anno di rifiuti in ingresso.

Il progetto che si espone prevede la realizzazione dellampliamento dellimpianto di
compostaggio da matrici organiche di qualita per la produzione di ammendante compostato misto.
L'impianto si compone di un complesso di manufatti edilizi ed impianti tecnologici, oltre
pavimentazioni stradali e sistemazioni a verde con piantumazioni.

L'impianto esistente consta dei seguenti corpi di fabbrica principali:

- Capannone conferimento e lavorazione

- Gruppo di 8 biocelle a tunnel e relativo corridoio di manovra

- Aia di maturazione insufflata

- Biofiltro

- Palazzina uffici e servizi

- Vasche interrate

- Tettoie di scarico e stoccaggio compost, conferimento verde ligneocellulosico

L'autorizzazione all'ampliamento prevede la realizzazione dei seguenti ulteriori manufatti:

- Capannone lavorazioni

- Gruppo di 4 biocelle a tunnel e relativo corridoio di manovra

- Aia statica di maturazione

- Edificio per la vagliatura ed annessa tettoia di scarico ammendante compostato misto
- Biofiltro e scubbers

- Palazzina officina e servizi

- Tettoia stoccaggio verde ligneocellulosico

- Tettoia stoccaggio compost

- Vasche interrate di deposito dei percolati e delle acque di processo

- Impianti tecnologici di servizio (trattamento prima pioggia, riserva idrica, stoccaggio reflui
igienici, ecc)



- Basamenti di apparecchiature

- Digestore anaerobico (appartenente al secondo lotto lavori @ non compreso nel presente
lotto funzionale).

Il progetto prevede la realizzazione degli impianti civili e tecnologici, oltre reti ed installazioni
necessarie al regolare funzionamento, in piena autonomia funzionale delle due porzioni sopra
individuate.

DATI DIMENSIONALI

A completamento dell'intervento in progetto linsediamento industriale impegnera
complessivamente la superficie fondiaria netta di circa mq 47.300. Tale superficie & formata
dall'area interna alla recinzione dell'impianto, che somma circa mq 41.170, oltre superfici esterne
di rispetto e di servizio per circa mq 6.130.

La superficie interna alla recinzione & cosi ripartita:

» Superficie coperte scolanti mq 14.647
o Superfici coperte di volumi tecnici mgq 1.593
« Superfici pavimentate mq 20.380
e Superfici a verde mg 4550

tot mg 41.170 ca.

La differenza tra superficie fondiaria complessiva e superficie interna alla recinzione
comprende una fascia di rispetto perimetrale da sistemare a verde con piantumazione diffuse di
essenze autoctone e parcheggi esterni all'impianto.

Le distanze dai confini di proprieta sono superiori allinclinata a 45° dall'altezza dei
fabbricati prospicienti. La zona di rispetto osservata nei confronti del metanodotto & di mt 20.00

Ai fini urbanistici, come da titolo abilitativo rilasciato dal Comune di Aielli, I'insediamento
finale avra lindice di fabbricabilita pari a 0,34 mqg/mgq, inferiore a quello massimo consentito di
zona, pari a 0,40 mg/maq.

PREPARAZIONE DELL'AREA

Le opere di preparazione riguardano |'accantieramento e la delimitazione della zona di
cantiere, relativa all'ampliamento.

Particolare cura sara rivolta alla preparazione del piano di posa delle fondazioni e delle
pavimentazioni. A questo proposito & previsto lo scoticamento e lo sbancamento dell'intera area
interessata da manufatti e pavimentazione, costipazione opportuna del sottofondo, anche con
ricarichi di idoneo materiale stabilizzato e/o legato con prodotti naturali.



Tutti i manufatti destinati allo stazionamento del materiale organico, quindi soggetti al
percolamento, vale a dire biocelle, aia, tettoia compost, biofiltro, avranno fondazioni e
pavimentazioni poggiate su barriera impermeabile protetta in HPDE, protetta da geotessile.

Sono previste | seguenti smontaggi/demolizioni all'interno dell'area di ampliamento: tettoie
esistenti, recinzione esistente, cordolature e pavimentazioni, rimozione pali luce, caditoie.

E’ previsto il deposito in cantiere del materiale riutilizzabile, vale a dire chiusini metallici, pali
della luce, sostegni in acciaio e manufatti integri.

DESCRIZIONE DELL'OPIFICIO

L'impianto sara dotato delle reti tecnologiche generali ed impianti di trattamento e/o locali
accessori relativi, costituite da rete acque prima pioggia, rete acque meteoriche sulla copertura,
rete di smaltimento reflui urbani, approvvigionamento idrico potabile, rete idrica industriale, rete
elettrica, illuminazione piazzali e fabbricati. Le zone a verde saranno piantumate con essenze
autoctone a basso e medio fusto ed inerbite. La sistemazione generale dell'area d'impianto, ad
opere ultimate, si trovera ad una quota leggermente superiore a quella del piano di campagna
attuale, cio allo scopo di evitare penetrazione di acqua meteorica allinterno dell'impianto. E'
prevista la realizzazione della recinzione dell'area, avente alla base un cordolo di fondazione in
c.a., muretto di contenimento in c.a. sormontato da grigliato metallico.

La struttura risultante, a parita di volume operativo delle zone particolarmente ventilate,
ossia biocelle ed aia di maturazione, garantisce una superficie all'intradosso notevolmente inferiore
a qualsiasi altra tecnologia, con conseguenti enormi vantaggi in termini di deposito di polveri,
proliferazione di insetti, movimento dell'aria, isolamento termico, requisiti non trascurabili nella
progettazione di impianti di trattamento rifiuti urbani.

I manufatti civili e gli impianti relativi sono progettati ed eseguiti nel pieno rispetto della
normativa vigente, in particolare del D.Lgs. 192/2005 e del D.Lgs.311/2006 per il contenimento dei
consumi energetici e del D.M. n.37/2008 per quanto concerne gli impianti tecnici, oltre le specifiche
normative per le costruzioni in c.a., acciaio, c.a.p. e la speciale disciplina per le zone sismiche
(NTC 2018).

Per guanto appena accennato si rimanda allesame delle relazioni specifiche ed alla
relazione sugli impianti civili, per ogni altra indicazione non riportata nella presente si rimanda
all'esame degli elaborati grafici.

STRUTTURE PORTANTI DEI FABBRICATI

La struttura dei corpi di fabbrica & realizzata in parte in c.a. gettato in opera, relativamente
ai tunnel biocelle, corpo bicfiltro, palazzina uffici/officina, fondazioni ed elevazioni delle tettoie e
fondazioni del capannone. Le strutture in elevazione del capannone sono invece prefabbricate in
cav.ecanp.



Il capannone avra fondazioni costituire da plinti su pali e travi di collegamento. La
fondazione sara eseguita previo scavo di sbancamento fino a quota testa pali. Il sottofondo sara
costipato mediante cilindratura fino al raggiungimento del grado di addensamento richiesto, da
accertare in sito mediante prove su piastra. Sara eseguita, quindi, la bonifica, mediante posa in
opera di tout venant di cava per lo spessore necessario o, se necessario, di misto cementato.

La strutture dei tunnel biocelle e del biofiltro & prevista in c.a. gettata in opera. Per la
fondazione & prevista una platea. Data le particolari condizioni di esercizio ed ambientali, per i getti
sono previsti confezionamenti speciali, oltre additivi e fibre, come meglio specificato nella apposita
relazione illustrativa sui materiali strutturali. Il copriferro di tali strutture, per quanto accennato, &
stato opportunamente maggiorato. Per I'impalcato di copertura delle biocelle & previsto un solaio
prefabbricato.

Le strutture della palazzina sono in c.a, quelle dei cassoni e delle vasche interrate sono
previste in c.a. impermeabilizzato.

Le strutture complementari interrate non portanti in c.a., quali pozzetti, canali, cunicoli,
saranno gettate in opera, mentre | manufatti per pozzetti e canalizzazioni idrauliche non di
processo saranno realizzate con elementi prefabbricati in c.l.s.v..

FASI DEL CICLO PRODUTTIVO

LINEA DI TRATTAMENTO MECCANICO - BIOLOGICO DEIR.U.I

La linea di TMB, nella sua configurazione attuale é articolata in quattro principali sezioni :

1. sezione di ricezione rifiuti, attestata da una rampa inclinata percorsa dagli automezzi;

2. sezione di trattamento meccanico: apertura dei contenitori di raccolta e selezione automatica;
3. sezione di trattamento biologico: biossidazione della frazione organica in biocelle (fase ACT);
4. sezione di maturazione in aia insufflata della frazione organica/umida di sottovaglio (fase di
maturazione).

Rampa e portoni di ricezione



LINEA DI COMPOSTAGGIO DI QUALITA’

La linea di compostaggio odierna & composta dalle seguenti sezioni:

1. sezione di ricezione;

2. sezione di trattamento meccanico: apertura dei sacchi, omogeneizzazione dei rifiuti,
miscelazione con strutturante ligneocellulosicoi;

3. sezione di biossidazione accelerata in biocelle statiche aerate (fase ACT),

4. sezione di maturazione in aia insuffiata;

5. sezione di vagliatura finale.

IDENTIFICAZIONE DELL’'INTERVENTO

In riferimento a quanto gia accennato nelle premesse, la Regione Abruzzo ha impegnato
tutti i soggetti coinvolti alla raccolta e smaltimento dei rifiuti urbani, per migliorare la quota
differenziata, sollecitando la conseguente riduzione significativa della quota indifferenziata. Nel
tempo questa linea d'azione é stata attuata con risultati di rilievo, che hanno superato le piu rosee
aspettative. L'utenza ha risposto con correttezza e rapidita, tant'é che oggi la quota differenziata e
significativa all'interno dell'opificio, cid ha richiesto una rimodulazione nel lay out dei processi.

Il progetto di cui si tratta prevede il potenziamento della linea di compostaggio, che passa
da 25.000 t/a a 58.500 t/a, a fronte della riduzione della capacita destinata al trattamento
meccanico biologico dei rifiuti indifferenziati, che passa da 58.500 t/a a 25.000 ¥/a, ferma restando
la potenzialita complessiva autorizzata di 83.500 t/anno di rifiuti in ingresso.

Il progetto d’'ampliamento é stato suddiviso, per ragioni di semplificazione procedurale e
garanzia funzionale di continuita nell'esercizio, in due lotti successivi, funzionalmente ed
economicamente distinti.

Oggetto della presente procedura & la realizzazione del primo lotto o primo straicio
funzionale.

Il primo lotto, di cui si tratta, prevede la realizzazione delle opere strutturali e tecnologiche
atte ad implementare le attuali strutture impiantistiche per I'aumento della capacita della linea di
compostaggio. Il tutto garantendo la piena ed autonoma funzionalita dell'impianto esistente, che
seguitera regolarmente la sua produzione durante e dopo i lavori di ampliamento.

Il secondo lotto, non oggetto del presente progetto, prevede la realizzazione di una linea di
digestione anaerobica per il trattamento dei rifiuti organici, finalizzata alla produzione di biogas, la
cogenerazione di energia elettrica e calore di recupero per utilizzazioni interne allo stabilimento, |l
tutto, si ripete, da fonte rinnovabile (non oggetto dell'appalto).

In sintesi, il nuovo progetto prevede una rimodulazione tra le due linee dei quantitativi
conferibili, distribuendoli con prevalenza sulla linea di compostaggio, ed attuate come di seguito
specificato:



¢ Primo lotto: Ampliamento delle attuali strutture impiantistiche per garantire il corretto
recupero e trattamento aerobico dei crescenti quantitativi di rifiuti compostabili;
a) TRATTAMENTO MECCANICO E BIOLOGICO DI RIFIUTI URBANI INDIFFERENZIATI
(D9-D8): 25.000 t/anno;
b) COMPOSTAGGIO DEI RIFIUTI ORGANICI (R3-R13): 58.500 t/anno;
Totale complessivo conferibile 83.500 t/annuo

e Secondo lotto: Realizzazione di una linea di digestione anaerobica con relativo recupero
del biogas per I'alimentazione di un cogeneratore che possa supportare il fabbisogno
energetico impiantistico sia a livello termico che elettrico.

a) TRATTAMENTO MECCANICO E BIOLOGICO DI RIFIUTI URBANI INDIFFERENZIATI

(D9-D8): 25.000 t/anno;

b) COMPOSTAGGIO E DIGESTIONE ANAEROBICA DEI RIFIUTI ORGANICI DA R.D. (R3-
R13): 68.500 t/anno (linea compostaggio aerobico) — di cui 20.000 tanno (Linea di digestione
anaerobica);

Totale complessivo conferibile di 83.500 t/anno (linee trattamento aerobico +
anaerobico)

SUPERFICI INTERESSATE

L'attuale plesso impiantistico interessa un'area recintata di estensione pari a circa 23.000
mq circa, di cui circa 6.700 mqg sono occupati da capannoni industriali ed aree coperte, e 11.500
mq circa consistono in aree scoperte, ma pavimentate.

La realizzazione del progetto di ampliamento, nella successione sopra esposta, interessera
un lotto complessivo di circa 47.300 mq di proprieta ACIAM SpA.

Gli spazi interessati nella realizzazione del primo lotto saranno le particelle catastali
adiacenti all'attuale area impiantistica, di proprieta ACIAM SpA. Nella realizzazione del secondo
lotto (non oggetto della presente procedura) non & prevista l'occupazione di ulteriori particelle
catastali rispetto a quelle gia impegnate nel primo stralcio.

Le aree complessive, occupate da nuovi ed esistenti impianti tecnologici, avranno
I'estensione di 14.647 mq circa, oltre volumi tecnici di superficie mgq 1.593, mentre verranno
sistemate a verde superfici per circa 4.550 mq complessivi, all'interno della recinzione, con la
realizzazione di barriere verdi perimetrali, formate da essenze arbustive ed arboree autoctone. Le
superfici interessate da pavimentazioni flessibili, impermeabili sommano circa mq 20.380.

LAVORI RIGUARDANTI IL PRIMO LOTTO
Il progetto comprende nella prima fase di ampliamento (primo lotto), come detto, la
realizzazione di nuove strutture ed impianti tecnologici che vengono di seguito sintetizzati:



1. Nuovo edificio per la maturazione della miscela compostabile;

2. Nuovo edificio per la vagliatura del'ammendante compostato misto con annessa tettoia di
scarico del compost;

3. Nuovo edificio area manovra biocelle;

4. Nuovo corpo biocelle costituito da quatto moduli unitari distinti;

5. Nuovo biofiltro e scrubbers a servizio dei nuovi impianti;

8. Nuove vasche di deposito percolati ed acque di processo;

7. Nuova tettoia di stoccaggio ACM,;

8. Nuova tettoia di scarico, stoccaggio e triturazione del rifiuto ligneocellulosico;

9. Nuovo stabile uffici/officina

10. Impianti di servizio e tecnologici (nuovi impianti acque prima pioggia, acque meteoriche
coperture, rete acque di processo, linee idriche, nuova riserva idrica, ecc).

DESCRIZIONE SINTETICA DELLE FASI DEL CICLO PRODUTTIVO

Il compostaggio aerobico & una tecnica attraverso la quale viene controllato, accelerato e
migliorato il processo naturale a cui va incontro qualsiasi sostanza organica in natura, per effetto
della degradazione microbica, grazie all'azione di una serie di microrganismi operanti in ambienti
ricchi di ossigeno.

Nel processo aerobico si distinguono di solito tre fasi: nella prima (nota come fase mesofila
o di latenza) si sviluppa l'incremento dei batteri che avviano la degradazione della massa
producendo anidride carbonica e acqua, oltre a provocare un rapido aumento della temperatura.
Nella successiva fase (detta termofila o di stabilizzazione), in cui le temperature superano i 50°C e
muta la flora batterica, vengono accelerati i fenomeni biossidativi, durante i quali viene rilasciata
ammoniaca e sopraggiunge ligienizzazione della matrice. Nell'ultima fase (raffreddamento o di
maturazione) intervengono funghi e attinomiceti che iniziano la degradazione della cellulosa e della
lignina. Contestualmente la temperatura e il pH si abbassano e I'attivita microbica diminuisce e si
modifica qualitativamente.

Le operazioni della linea di compostaggio aerobico finalizzata alla produzione di compost di
qualita sono le seguenti:
1. Ricezione della FORSU;
2. Awvio al pretrattamento tramite triturazione ed omogeneizzazione delle matrici;
3. Awvio della fase di compostaggio con il trasferimento della miscela alle biocelle;
4. Avvio alla fase di maturazione;
5. Raffinazione prodotto con produzione di compost di qualita.



STRUTTURE DEI FABBRICATI DEL PRIMO LOTTO

La struttura dei corpi di fabbrica & realizzata per parte in c.a. gettato in opera, relativamente
ai tunnel biocelle, corpo biofiltro, palazzina uffici/officina, fondazioni ed elevazioni delle tettoie e
fondazioni del capannone. Le strutture in elevazione del capannone sono invece prefabbricate in
cav.ecap.

Il capannone avra fondazioni costituire da plinti su pali e travi di collegamento. La
fondazione sara eseguita previo scavo di sbancamento fino a quota testa pali. Il sottofondo sara
costipato mediante cilindratura fino al raggiungimento del grado di addensamento richiesto, da
accertare in sito mediante prove su piastra. Sara eseguita, quindi, la bonifica, mediante posa in
opera di tout venant di cava per lo spessore necessario o, se necessario, di misto cementato.

La strutture dei tunnel biocelle e del biofiltro & prevista in c.a. gettata in opera. Per la
fondazione € prevista una platea. Data le particolari condizioni di esercizio ed ambientali, per | getti
sono previsti confezionamenti speciali, oltre additivi e fibre, come meglio specificato nella apposita
relazione illustrativa sui materiali strutturali. 1l copriferro di tali strutture, per quanto accennato, &
stato opportunamente maggiorato. Per I'impalcato di copertura delle biocelle € sono previste lastre
prefabbricate in c.a.p. di tipo alveolare. Le strutture della palazzina sono in c.a, quelle dei cassoni
e delle vasche interrate sono previste in c.a. impermeabilizzato.

Le strutture complementari interrate non portanti in c.a., quali pozzetti, canali, cunicoli,
saranno gettate in opera, mentre i manufatti per pozzetti e canalizzazioni idrauliche non di
processo saranno realizzate con elementi prefabbricati in c.l.s.v..

NUOVO EDIFICIO PER LA SECONDA MATURAZIONE DELLA MISCELA COMPOSTABILE

Il nuovo capannone sara compresivo della zona maturazione della miscela compostabile
che sara realizzata in area attigua all'attuale aia di maturazione. L'Aia copre una superficie
complessiva di circa 2.100 mq con dimensioni lorde in pianta di circa 30 x 70 m circa ed altezza
netta di 8,50 m, pari a quella dei capannoni esistenti.

La pavimentazione & di tipo industriale, impermeabile e dotata di pendenza idonea a
convogliare le eventuali acque di processo ed eseguita previa bonifica del sottofondo mediante
rullatura, riempimento in materiale di cava per lo spessore non inferiore a cm 60, costipazione
mediante cilindratura e bagnatura per spessori non superiori a cm 30, esecuzione di un massetto
in c.a. vibrocostipato dello spessore di cm 25. Su tale struttura saranno fissate le tubazioni e gli
impianti necessari all'installazione delle piste di insufflazione. La rete tecnologica cosi predisposta
sara inglobata nel getto finale del pavimento, che avra finitura superficiale meccanica di tipo
industriale in polveri di quarzo, ad alta resistenza all'usura, con realizzazione di giunti di dilatazione
con listelli sintetici autobloccanti a tenuta idraulica.



NUOVO EDIFICIO PER LA VAGLIATURA DELL’AMMENDANTE COMPOSTATO MISTO, CON
ANNESSA TETTOIA DI SCARICO DEL COMPOST

La vagliatura della miscela compostata verra effettuata in un’ area realizzata a ridosso del
nuovo blocco biocelle. Questa struttura avra una pianta rettangolare, con superficie netta di 560
mq circa, dimensioni 31 m x 18 m x 8,50 m circa.

La selezione del compost verra effettuata attraverso I'utilizzo di una linea di vagliatura che
prevede la sequenza di un vaglio stazionario elettrico rotante dotato di tamburo con maglia di
apertura compresa tra 10 e 15 mm, e di un vaglio tavolare stellare elettrico ad alberi orizzontali di
apertura 50/60 mm,

La pavimentazione sara di tipo industriale, impermeabile e dotata di pendenza idonea a
convogliare le eventuali acque di scolo, collettate nell'apposita rete dedicata, come appresso si
llustrera.

In aderenza all'area di vagliatura finale del compost é stata prevista la realizzazione di una
nuova tettoia esterna a cui il sistema di vagliatura possa scaricare direttamente attraverso apposito
nastro il compost finito. La tettoia di scarico avra una superficie complessiva di circa 180 mq e
dimensioni circa 10 m x 18 m.

La tettoia di scarico avra funzione di primo stoccaggio del compost in attesa di essere
trasportato nella nuova tettoia di stoccaggio ACM.

NUOVO EDIFICIO AREA MANOVRA BIOCELLE - LAVORAZIONI

La nuova struttura frontistante il corpo biocelle ha la funzione di consentire la manovre di
accesso, movimentazione ed uscita alle/dalle nuove biocelle da parte delle pale gommate. Questa
zona del capannone ospitera i macchinari (miscelatore, nastri, coclee e tramogge) necessari ad
alimentare il futuro funzionamento del digestore anaerobico.

Questa area verra creata riprendendo ed ampliando in parte I'area occupata dell'attuale
tettoia esterna. L'edificio ha superficie complessiva pari a circa 1.082 mq.

L'edificio avra accesso ad una corte esterna di 170 mq circa, ove attualmente affacciano i
locali che ospitano trasformatore e quadri elettrici, e dove ora trova alloggiamento il gruppo
elettrogeno, che sara rimosso e realizzato in una nuova posizione.

La pavimentazione sara industriale, impermeabile e leggermente inclinata verso |'area delle
biocelle, anche se non si prevede circolazione di acque di processo in quest'area riservata
esclusivamente alla manovra dei mezzi operanti in impianto, alla testa delle quali sara deposta a
pavimento una griglia di drenaggio.
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NUOVO CORPO BIOCELLE A QUATTRO MODULI

Sara realizzato un corpo di quattro nuove biocelle in cemento armato con dimensioni
unitarie approssimative 27 m x 5.6 m ed altezza pari a circa 6 m, con annesso plenum da cui
derivano le tubazioni di insufflazione dell'aria a pavimento ed altrettante nel corridoio coperto
ospitante i ventilatori per la circolazione forzata dell'aria.

Le condizioni aerobiche ottimali necessarie alla trasformazione microbiologica saranno
gestite dal sistema remoto che regolera i flussi d'aria sulla base delle rilevazioni effettuate in
campo.

Il pavimento dovra essere attrezzato per la insufflazione del materiale e soddisfare i bisogni
di processo :

- distribuire uniformemente |'aria sulla massa in trattamento:

- evitare l'occlusione dei fori di insufflazione a causa delle operazioni ed il transito dei mezzi
di movimentazione;

- raccogliere i percolati durante il trattamento;

- resistere all'aggressione chimica, alla temperatura del materiale;

- resistere all'usura prodotta dai mezzi in movimentazione.

Si rinvia per i particolari grafici agli elaborati di progetto.

NUOVO BIOFILTRO E SCRUBBERS A SERVIZIO DEI NUOVI REPARTI TECNOLOGICI

Il nuovo biofiltro avra una superficie filtrante attiva di 490 mq circa e sara costituito da tre
sezioni indipendenti che potranno essere singolarmente disattivate per le operazioni periodiche di
manutenzione. La disattivazione avverra mediante il sezionamento delle bocche di immissione aria
nel plenum mediante saracinesche manuali a ghigliottina. 1l biofiltro & strutturalmente costituito da
tre elementi: a) un plenum suddiviso in tre moduli indipendenti alimentati dalla tubazione di
mandata dell'aria proveniente dalla coppia di scrubbers; b) camera inferiore orizzontale di
distribuzione, o secondo plenum, alta circa mt 1,00, posta tra la platea di fondazione e le plotte
finestrate; c) corpo del filtro, poggiato sulle plotte finestrate, anch'esso diviso in tre settori
funzionalmente e fisicamente distinti. | tre settori sono delimitati da pareti in c.a dell'altezza di mt
2.00. Il materiale legnoso costituente il filtro vero e proprio sara depositato allinterno di questi
volumi. Al disopra del piano delle plotte sara disteso un telo filtrante geotessile, per il contenimento
delle particelle legnose che potrebbero cadere nella camera inferiore, cié limitera lo sporcamento
del percolato e, quindi, delle parti del manufatto stesso adibite alla raccolta. Il flusso dell'aria da
filtrare e depurare, pertanto, avverra in corrente in pressione dal basso verso l'alto, con
attraversamento forzato del filtro vegetale. Il biofiltro & completato da massetto di pendenza dei
plenum orizzontali, avente la funzione di riportare il condensato all'interno del plenum di testata,
ove viene raccolto in una canaletta e versato nel pozzetto di guardia idraulica ed infine collettato
alla rete delle acque di processo. Sul perimetro delle pareti sara posto Iimpianto idrico di
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irrorazione del filtro, a comando manuale e/o automatico gestito da umidostato. Sara costituita da
tubazioni in Pead ed irrigatori a ventaglio in grado di coprire con la diffusione del getto I'intera
superficie della massa biofiltrante.

Scrubbers dell'attuale impianto, struttura del biofiltro a destra

NUOVA TETTOIA DI STOCCAGGIO AMMENDANTE COMPOSTATO MISTO (ACM)

La tettoia destinata allo stoccaggio dellammendante compostato misto avra dimensioni di
20 mt x 56 mt e superficie di 1.120 mq circa. La pavimentazione sotto tettoia sara costituita da un
massetto di cls dotato di opportune pendenze funzionali al convogliamento dei percolati ai pozzetti
di raccolta e da qui alla rete delle acque di processo. Il manufatto avra struttura in c.a. costituita da
fondazioni in travi rovesce, pareti e pilastri in c.a.. La copertura del manufatto avra struttura in
legno lamellare, mentre il manto di copertura sara in pannelli metallici zincati e verniciati. Le acque
meteoriche saranno raccolte nella rete acque bianche.

VASCHE DEPOSITO ACQUE DI PROCESSO

In via del tutto prudenziale, soprattutto in base ai risultati di esercizio dellimpianto
esistente, si & stimata la produzione di percolato in circa 3.000 t/anno.

| percolati raccolti allinterno dei reparti ed impianti confluiranno in due serbatoi
opportunamente dimensionati. | manufatti contenenti i serbatoi sono collocati a fianco del nuovo
biofiltro. Questi corpi di fabbrica saranno parzialmente interrati, avranno struttura portante in c.a. e
copertura in travi portanti ed arcarecci in acciaio zincati e verniciati, copertura in lamiera grecata
zincata e verniciata. | due manufatti contigui saranno dotati, ciascuno, di pozzetto di guardia ed
elettropompa sommergibile per il rilancio nei serbatoi di eventuali perdite accidentali. Il locale
circuito e ricircolo acque di processo € dotato di un ulteriore serbatoio della capacita di circa 25 mc
in cui & depositato parte del percolato filtrato e trattato da riutilizzare nei cicli tecnologici.



Per lo stoccaggio del percolato sono previsti due serbatoi da circa 40 mc ciascuno,
verniciati internamente con resine epossidiche che saranno allocati all'interno di un cassone in
calcestruzzo armato e impermeabilizzato con malte osmotiche all'interno delle pareti e platee.

Il cassone in c.a. contenente i serbatoi di accumulo percolato avra dimensioni 18,60 mt x
7,80 mt, le pareti e la pavimentazione saranno trattati con boiacca osmotica per rendere
impermeabili le superfici. Il pavimento e le pareti saranno verniciate con resine epossidiche fino
all'altezza di mt 1.20, vale a dire in condizioni di assoluta sicurezza in caso di sversamenti di
qualsiasi entitad. Saranno montate idonee porzioni delle coperture in profili grecati scorrevoli allo
scopo di agevolare tutte le operazioni di manutenzione ed aspirazione percolati.

NUOVA TETTOIA DI SCARICO, STOCCAGGIO E TRITURAZIONE DEL RIFIUTO
LIGNEOCELLULOSICO (VERDE)

La tettoia di scarico e triturazione dei rifiuti ligneocellulosici (verde, legno) avra dimensioni
di circa 20 m x 42 m ed una superficie lorda di 840 mq circa. La pavimentazione della tettoia sara
costituita da un massetto di cls dotato di opportune pendenze funzionali al convogliamento dei
percolati ai pozzetti di raccolta, dai quali saranno collettorati alla rete delle acque di processo. ||
manufatto avra struttura in c.a. costituita da fondazioni in travi rovesce, pareti e pilastri in c.a.. La
copertura del manufatto avra struttura in legno lamellare, mentre il manto di copertura sara in
pannelli metallici zincati e verniciati. Le acque meteoriche saranno raccolte nella rete acque
bianche.

NUOVO STABILE UFFICI/OFFICINA E PIAZZOLA LAVAGGIO

La struttura verra realizzata nella zona est dell'impianto in prossimita dell'attuale vasca di
riserva idrica antincendio. L'edificio avra ossatura portante di fondazione ed elevazione in
calcestruzzo armato. | solai saranno in laterocemento. Avra dimensioni in pianta di 10 mt x 20 mt x
6 mt circa. La porzione adibita ad officina sara pavimentata con massetto armato con rete ES e
battuto di cemento finito al quarzo, di tipo industriale. La porzione adibita a spogliatoi avra
pavimentazione e zoccolino in gres fine porcellanato, i rivestimenti dei bagni saranno in
monocottura, i sanitari in vetrochina. | sanitari avranno monocomandi a leva di miscelazione. Le
pitture interne saranno di tipo lavabile in tutti gli ambienti, quelle esterne saranno in silicato.
L'illuminazione degli ambienti sara in plafoniere con lampade a basso consumo energetico. Il
riscaldamento sara a termosifoni nello spogliatoio, ad aereotermi nell'officina. E' prevista
l'installazione di una caldaia murale della potenzialita di 24kW a produzione riscaldamento e
sanitario. Il circuito sanitario sara servito prioritariamente da un sistema solare termico con
accumulo da It 200, integrato con il generatore predetto in caso di bisogno. | serramenti sono a
taglio termico in lega per gli spogliatoi e di tipo industriale per l'officina, ad impacchettamento

rapido a sensori.
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IMPIANTI DI SERVIZIO E RETI TECNOLOGICHE

L'ampliamento dell'impianto sara implementato con le reti tecnologiche generali e dotazioni
di trattamento necessarie a garantire le massime condizioni di sicurezza, controllo dei processi,
salvaguardia fisica e funzionale degli impianti e dei fabbricati.

E' prevista la realizzazione di reti infrastrutturali distinte ed autonomamente funzionali,
complete di opere d'arte a corredo, oltre dispositivi elettromeccanici necessari alla regolazione dei
processi. Le reti saranno costituite dai seguenti impianti separati: a) rete acque prima pioggia; b)
rete acque meteoriche di copertura; ¢) rete di smaltimento reflui urbani; d) rete delle acque di
processo, e) rete aereaulica; f) approvvigionamento idrico potabile; g) rete idrica industriale; h) rete
elettrica di distribuzione ed alimentazioni macchine ; i) rete di illuminazione piazzali e fabbricati.

ACQUE BIANCHE METEORICHE PROVENIENTI DALLE COPERTURE

Le acque meteoriche scolanti sulle coperture delle strutture di nuova realizzazione saranno
raccolte tramite sistemi di gronda e pluviali discendenti, convogliate su una nuova linea di collettori
di raccolta, ad integrazione di quella esistente, infine saranno direttamente recapitate alla vasca di
accumulo e rilancio, dalla quale saranno indirizzate al recettore finale. Le tubazioni e pezzi speciali
di tutte le condotte, collettori, rami di raccolta, saranno in PVC UNI EN 1401, classe di rigidita SN4,
idonei per il traffico pesante. | pozzetti saranno in clsv e in Pead corrugato, rinfiancati in
calcestruzzo. Tutti i chiusini interni alle aree di lavorazione ed esterni, soggetti al transito delle
macchine operatrici, saranno in ghisa lamellare e/o sferoidale, UNI EN 124-185, classe C250,
idonei per carichi da 25t.

APPROVIGIONAMENTO IDRICO INDUSTRIALE

Attualmente |'approvvigionamento idrico industriale & assicurato da un pozzo di emungimento. La
capacita di emungimento risulta pit che sufficiente ai fabbisogni d'impianto, pertanto non
necessitano potenziamenti. Si prevedono alcune nuove linee di derivazione. Una alimentera la
vasca antincendio da 60 mc esistente e I'altra alimentera tre cisterne a tenuta interrate, di riserva,
per un volume totale di circa 20 mc, che garantiranno i fabbisogni di tutte le utenze, in qualsiasi
condizione d'esercizio. La rete di approvvigionamento e distribuzione dell'acqua ad uso industriale
sara eseguita con tubazioni in Pead PN 16.Tutti i chiusini interni alle aree di lavorazione ed esterni,
soggetti al transito delle macchine operatrici, saranno in ghisa lamellare e/o sferoidale, UNI EN
124-185, classe C250, idonei per carichida 25t

RETE DELLE ACQUE DI PROCESSO
Nellampliamento & prevista una rete autonoma di raccolta delle acque industriali di processo
(percolati). La linea attuale delle acque di processo, pertanto, sara mantenuta indipendente da



15

quella dellampliamento, cid per assicurare la funzionalita dell'attuale struttura impiantistica anche
durante le fasi transitorie di cantiere.

| nuovi reparti industriali saranno serviti da sistemi di griglie e pozzetti collegati da tubazioni
interrate mantenute in opportuna pendenza, non inferiore all'1%, per garantire il regolare deflusso
a gravita dei liquidi e del trasporto solido verso i pozzetti di rilancio e le vasche di raccolta delle
acque di processo, collocate a ridosso del nuovo biofiltro. Gli impianti in pressione d'esercizio
saranno dotati di pozzetti di guardia idraulica faciimente ispezionabili con battente (Dp) regolabile a
tronchetto. | pozzetti avranno dimensioni idonee a garantire la necessaria manutenzione periodica.
Le tubazioni e pezzi speciali di tutte le condotte, collettori, rami di raccolta, saranno in PVC UNI EN
1401, classe di rigidita SN4, idonei per il traffico pesante. | pozzetti saranno in clsv e in Pead
corrugato, rinfiancati in calcestruzzo. Tutti i chiusini interni alle aree di lavorazione ed esterni,
soggetti al transito delle macchine operatrici, saranno in ghisa lamellare e/o sferoidale, UNI EN
124-185, classe C250, idonei per carichi da 25t

LIQUAMI BIOLOGICI

Per i reflui derivanti dai servizi igienici del nuovo edificio spogliatoi, visto il ridotto numero di utenti,
& previsto linvio ad un serbatoio di raccolta a tenuta, periodicamente svuotato da ditta
specializzata che gia offre i suoi servizi all'interno dell'impianto ed al loro avvio a smaltimento quali
rifiuti.

IMPIANTI AERAULICI E TRATTAMENTI DELL'ARIA DI RIPRESA DAI REPARTI

L'ampliamento sara servito da un sistema aeraulico indipendente ed autonomo. Pertanto
quanto previsto nel presente progetto non modifichera il sistema di aspirazione e trattamento
dell'aria dell'impianto esistente, che conservera la sua regolare funzionalita sia durante le fasi di
realizzazione delle nuove opere che a regime.

Il progetto di ampliamento di cui si sta trattando prevede la realizzazione di ventilatori e di
dispositivi di aspirazione, canali, prefiltraggio ed accessori relativi per la realizzazione di circuiti
necessari ad assicurare i ricambi d'aria in tutti i reparti serviti. Per i dettagli si imanda all'apposita
relazione specialistica.

L'aria aspirata dai vari ambienti di lavorazione contiene umidita, polveri e gas odorigeni,
oltre dispersioni di ammoniaca (dall'aia di maturazione). Le portate d'aria saranno aspirate con
continuita dagli ambienti chiusi e sottoposte ad un trattamento di depurazione prima di essere
reimmesse in atmosfera. |l trattamento previsto & identico a quello gia eseguito nellimpianto
esistente, il quale ha ampiamente dimostrato la sua efficienza ed affidabilita negli oltre nove anni di
continuo esercizio.

L'aspirazione dell'aria dall'aia di maturazione sara assicurata da bocche opportunamente
distribuite, dotate di prefiltro avente la funzione di trattenere le particelle volatili. Cié per limitare
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I'accumulo di residui solidi all'interno dei canali e dei dispositivi posti lungo le linee. Ogni reparto &
dotato di impianto separato di aspirazione regolato da saracinesche servocomandate. Le riprese
raggiungono un primo plenum di miscelazione, a servizio dei ventilatori delle biocelle. Tutte le
riprese sono riunite nel plenum e by pass a monte degli scrubbers.

Negli scrubbers si prevede la fase di pulizia sia grossolana che fine di depolverazione e
riduzione del carico inquinante. Nelle due torri di lavaggio ad acqua, mediante doccia in
controcorrente, il flusso d'aria subira il primo trattamento. A valle sara eseguita la deumidificazione
dell'aria, mediante passaggio obbligato al sistema di separazione gocce e raccolta condensati.
Infine I'aria raggiungera la fase di affinamento del trattamento e deodorizzazione, all'interno del
biofiltro. L'impianto & costituito da un letto filtrante formato da cippato di legno miscelato a radici
tranciate e cortecce, nella giusta proporzione. Questo letto filtrante sara sede dei processi di
biodepurazione espletati da funghi e batteri che attecchiscono sul materiale legnoso
opportunamente umidificato che funge da terreno di coltura.

SPECIFICHE DEI FABBRICATI

CORPI CON STRUTTURE PREFABBRICATE

Il corpo principale di ampliamento (capannone aia e lavorazioni) & costituito da una
struttura prefabbricata in c.a. e c.a.p. suddivisa in reparti a diversa funzionalita. La struttura di
fondazione & costituita da pali, plinti e travi di collegamento. L'elevazione in pilastri in c.a.v., travi
principali ad "I", travi secondarie tipo “Ondal" e coppelle di copertura.

Gli infissi di facciata sono realizzati con profili di acciaio zincato e verniciato, le vetrate
trasparenti sono in policarbonato alveolare s=12mm, gli imbotti e davanzali in lamiera di acciaio
zincata preverniciata.

Le partizioni interne sono realizzate con strutture composite, costituite da parete in c.a
antiurto e soprastante tramezzo strutturale ignifugo REI 120 in cartongesso fissato a telaio in
profilati in acciaio zincato. | capannoni sono dotati inoltre degli impianti tecnologici idraulico fognari
ed elettrici illustrati nelle relazioni appositamente predisposte, oltre impianto di illuminazione con
proiettori industriali con lampade agli ioduri metallici e lampade LED.

L'aia di maturazione & dotata di plenum ispezionabile lungo la parete nord est. Sulla parete
esterna del plenum saranno attestati i futuri ventilatori, posti all'esterno del manufatto. Ai plenum si
accede tramite porte metalliche a tenuta che consentono l'ispezionabilita e la manutenzione delle
piste d'insufflazione a pavimento, una volta in funzione.

Sulla platea di fondazione delle biocelle sara fissata la rete di tubazioni di aerazione, la
quale sara inglobata all'interno del getto finale di pavimentazione. La pista d'insufflazione &
costituita da tubazioni in PVC incollato dotate di iniettori (spigotts) formanti una rete a maglie
quadre di interasse non superiore a cm 40, in grado di diffondere I'aria all'interno della massa
organica depositata sulla pavimentazione dell'aia di maturazione.
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Il fabbricato principale adibito ad aia, lavorazioni e vagliatura & distributivamente e
fisicamente suddiviso in reparti separati da partizioni ignifughe, costituenti compartimentazioni
antincendio, i reparti sono comunicanti tra loro con per mezzo di portoni automatici ad
avvolgimento rapido. La compartimentazione tra I'impianto esistente e 'ampliamento, ai fini
antincendio, € stata assicurata dall'installazione di un portone scorrevole REI 120 tra le due aie di
maturazione. In adiacenza al fabbricato vagliatura & prevista una tettoia aperta su uno dei lati
maggiori.

Le zone di lavorazione all'interno del capannone sono adibite alla movimentazione ed al
trattamento di matrici organiche differenziate e ligneocellulosiche, connettivo di servizio alle
biocelle, oltre box di controllo. Da tale sezione & previsto il collegamento con I'adiacente
capannone aia di maturazione, le due porzioni costituiscono compartimenti separati da struttura
REI 120. L'accesso dei mezzi conferenti al capannone conferimento (allinterno dell'impianto
esistente) avviene attraverso un'ampia rampa carrabile con pista piana nella parte sommitale.

Il capannone & dotato inoltre degli impianti tecnologici idraulico fognari ed elettrici illustrati nelle
relazioni appositamente predisposte, oltre impianto di illuminazione con proiettori industriali con
lampade agli ioduri metallici.

All'esterno del capannone sono previsti locali accessori. destinati a quadri elettrici,
trasformatori, attrezzatura ausiliaria. | tre locali hanno accesso indipendente dall'esterno.

L'accesso alla copertura dei capannoni prefabbricati & assicurato da un corpo scale in
acciaio ubicato in testata della facciata nord est dell'aia di maturazione e di una seconda scala
posta all'angolo sud del nuovo corpo biocelle.

FABBRICATO BIOCELLE A TUNNEL

Il fabbricato & formato da un blocco monolitico in ¢.a. suddiviso in quattro biocelle
autonome attestate sull'ambiente di lavorazione e connettivo di movimentazione, comunicano solo
con questo reparto mediane portoni metallici a tenuta. Per I'mpalcato di copertura delle biocelle
sono previste lastre prefabbricate in c.ap. di tipo alveolare. Il progetto prevede inoltre la
realizzazione di un plenum ricavato nella parte terminale posteriore di ciascuna biocella e di un
corridoio a tergo delle biocelle per I'alloggiamento dei ventilatori che hanno lo scopo di gestire I'aria
nel loro interno. Sulla parete esterna del plenum & presente una porta metallica a tenuta che
consente l'ispezionabilita e la manutenzione delle piste d'insufflazione d'aria a pavimento.

Sulla platea di fondazione delle biocelle sara fissata la rete di tubazioni di aerazione, la
quale sara inglobata allinterno del getto finale di pavimentazione. La pista d'insufflazione &
costituita da tubazioni in PVC incollato dotate di iniettori (spigots) formanti una rete a maglie
quadre di interasse non superiore a cm 40, in grado di diffondere I'aria allinterno della massa
organica depositata sulla pavimentazione.
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La rete di tubazioni a pavimento sara dotata di collettore terminale di riequilibrio, oltre pezzi
speciali e tappi ispezionabili per la manutenzione dei condotti e scarico in pozzetti appositamente
predisposti, collegati alla rete del percolato e muniti di sistema di guardia idraulica..

La pavimentazione sara eseguita previa bonifica del sottofondo mediante rullatura,
riempimento in materiale di cava per lo spessore non inferiore a cm 60, costipazione mediante
cilindratura e bagnatura per spessori non superiori a cm 30, esecuzione di un massetto in c.a.
vibrocostipato dello spessore di cm 25, finitura superficiale meccanica di tipo industriale in polveri
di quarzo, con realizzazione dei giunti di dilatazione con listelli sintetici autobloccanti.

La copertura delle biocelle & a falda inclinata, ottenuta dall'inclinazione dell'impalcato o con
massetto di pendenza. L'accesso alla copertura & assicurato da una scala metallica esterna al
corpo di fabbrica. | lati liberi di copertura sono protetti da parapetto di sicurezza in tubolari metallici,
completi di montanti, correnti, battipiede.

Sulla copertura delle biocelle sono presenti i collettori e le canalizzazioni aerauliche di
ripresa, le asole per linserimento delle sonde di rilievo dei parametri di campo, le tubazioni di
distribuzione irrorazione dei cumuli.

BIOFILTRO

Il manufatto & realizzato interamente in c.a. in opera, le sole lastre finestrate dellimpalcato
sono prefabbricate in c.a.v.. La superficie finestrata aperta, con passaggi troncopiramidali d'invito,
atti a favorire il passaggio della corrente ascensionale d'aria da filtrare, dovra avere una
percentuale di foratura non inferiore al 25%. Tale scelta & stata dettata dalla necessita di garantire
elevati carichi permanenti ed accidentali conseguenti alla movimentazione del materiale filtrante,
nonché dalla facilita di manutenzione. Si compone del corpo principale filtrante, del plenum
scatolare di testata, di un manufatto per il locale tecnico, di un basamento laterale per il montaggio
delle macchine ventilanti. La fondazione & a platea. L'impalcato del biofiltro & suddiviso da due
setti intermedi in tre zone separate, allo scopo di assicurare sempre il funzionamento anche nel
caso di parziale manutenzione del filtro. La superficie del basamento & dotata di pendenza di scolo
delle acque di condensazione e percolazione, che vengono raccolte da canalette e collettorate alla
apposita vasca dedicata. Sul basamento spiccano i supporti in c.a. delle lastre prefabbricate. Le
testate dei supporti e dei setti dei compartimenti sono predisposte per il montaggio della copertura
in acciaio a protezione del biofiltro.

Il biofiltro & corredato di tutte le opere idrauliche e canalizzazioni di collegamento alla rete,
oltre I'impianto di irrorazione.

L'accesso al piano delle plotte & assicurato da paratie metalliche innestate a profili in
acciaio HEA smontabili, alloggiati in asole all'interno delle pareti in c.a.
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All'estradosso delle plotte & steso un telo in geotessile necessario a contenere le particelle
di scorie legnose che potrebbero cadere all'interno del plenum orizzontale sottostante.

PALAZZINA UFFICI/OFFICINA

La palazzina & costituita da diversi locali funzionalmente distinti in spogliatoio e servizi, locale
officina con servizio.

STRUTTURA

La struttura portante & prevista in calcestruzzo armato sia per fondazioni che per elevazioni.
CHIUSURE ORIZZONTALI ESTERNE

Chiusure orizzontali di copertura

Per la copertura & previsto un solaio laterocementizio di 35 cm. Saranno poste in opera
adeguate opere di lattoneria, scossaline e converse in rame di spessore 8/10 mm. | pluviali
saranno della sezione 100 mm sono previsti in rame e saranno saldamente ancorati alla muratura
tramite staffe. | terminali, dell'altezza di circa m.1, saranno in acciaio.

Chiusure orizzontali interne

Il massetto del piano rialzato sara realizzato previo riempimento di fondazione, isolamento
con barriera al vapore di telo in polietilene 2/10, massetto armato in c.a.. L'edificio sara per parte
controsoffittato per consentire il passaggio delle canalizzazioni, per parte rasato al civile
direttamente all'intradosso delle lastre del solaio.

CHIUSURE VERTICALI ESTERNE
Pareti esterne opache

La tamponatura esterna del fabbricato, costituita da muratura in blocchi forati di laterizio
porizzato a taglio termico..
INFISSI E SERRAMENTI ESTERNI

Gli infissi esterni saranno del tipo in lega di alluminio a taglio termico. Le vetrate degli uffici

e servizi saranno del tipo vetrocamera da mm 4+6+4 con giunto sintetico, mentre nell'officina
saranno del tipo semidoppio mm 4. Le porte d'ingresso sono in alluminio preverniciato con pannelli
a doghe inclinate, la serranda dell'officina in acciaio verniciato.
CHIUSURE VERTICALI INTERNE

Le tramezzature saranno realizzate in laterizio a due fori posto in foglio ed intonaco liscio

cementizio sulle due facce.
INFISSI INTERNI
Le porte di ingresso saranno del tipo tamburato con laccatura finale, maniglie e serrature

saranno metalliche.
IMPIANTI TECNICI
Rete di distribuzione idrica
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E' previsto l'impianto autonomo di accumulo e la distribuzione di acqua potabile, mentre
I'alimentazione dei servizi & prevista dalla rete industriale del complesso. L'impianto sanitario &
costituito da pannelli solari per circa mq 5,00 ed accumulo in boiler termoisolato della capacita di It
500, posto in copertura.

Le tubazioni per l'acqua potabile e per I'acqua sanitaria dei bagni saranno in polipropilene,
le giunzioni saranno saldate per polifusione.

RETE DI SCARICO
Gli scarichi avverranno tramite tubazioni in polipropilene incollato. Gli impianti di scarico

saranno dotati di ventilazione secondaria.
APPARECCHIATURE IGIENICO SANITARIE
Tutte le apparecchiature igienico sanitarie saranno collegate alla caldaia dell'impianto

termico per la produzione istantanea di acqua calda. Gli spogliatol saranno serviti da un boiler di
accumulo di acqua sanitaria della capacita di 200 It, con priorita solare.
Impianto di riscaldamento, ventilazione, raffrescamento

E’ previsto un impianto di riscaldamento a termosifoni in lega di alluminio, con caldaia
murale da 24kW alimentata della rete presente in stabilimento. | bagni sono dotati di estrattori
canalizzati in grado di assicurare ricambi d'aria non inferiori a 0,5 vol/h.

Gli spogliatoi avranno ricambi orari non inferiori a 2 vol/h con estrattori dotati di recuperatori
di calore.
RETE ELETTRICA

Gli impianti elettrici sono del tipo sottotraccia con canalizzazioni in plastica tipo corrugato, e

conduttori in rame di diametro adeguato al tipo di utilizzo. | frutti saranno di tipo 'Gewiss' o 'Vimar'
con placche in resina colorata a scelta della D.L.. Tutti gli elementi utilizzati risponderanno alla
normativa CEl vigente in materia. E' previsto altresi l'impianto di terra collegato a tutti i punti luce e
presa.

IMPIANTI DI COMUNICAZIONE

Tutti gli ambienti comuni e di servizio disporranno di suonerie esterne di chiamata. E' previsto

altresi l'impianto telefonico e quello di allarme acustico ed ottico antincendio.

FINITURE

| pavimenti saranno in gres fine porcellanato ad alta esistenza allusura. | rivestimenti ed i
pavimenti dei bagni saranno realizzati in ceramica, fino ad una altezza non inferiore a m.2. |
battiscopa saranno nello stesso materiale.

PAVIMENTAZIONI ESTERNE

| percorsi pedonali esterni saranno pavimentati con elementi autobloccanti in calcestruzzo
vibrocostipato, del tipo antisdrucciolo, allettati su sottofondo di sabbia battuta. | percorsi carrabili
saranno eseguiti con conglomerato bituminoso.
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I percorsi pedonali e veicolari sono separati tra loro e con gli spazi sistemati a verde tramite
cordonature e cigliature in travertino.
PITTURAZIONI

I locali uffici, spogliatoi @ mensa saranno tinteggiati a tempera sui soffitti e con tinta traspirante
lavabile sulle pareti verticali. La tinteggiatura dei vani accessori sara eseguita con tinta idrosolubile
idrorepellente. Le pareti esterne saranno tinteggiate con pittura ai silicati.

Soglie di porte e finestre, gradini, saranno realizzate con lastre in Travertino levigato e

stuccato.

TETTOIE

Sono previste due tettoie esterne per lo stoccaggio del verde (ramaglie) e del compost.
Queste costruzioni avranno strutture in fondazione ed elevazione in c.a., struttura di copertura in
legno lamellare, manto di copertura in lamiera grecata.

Lungo tre dei quattro lati perimetrali saranno realizzati dei setti, di altezza inferiore alla linea
di gronda, per contenere il materiale accumulato al disotto della copertura,

Questi manufatti saranno dotati di sistema di raccolta delle acque percolanti dai pavimenti,
distinto dalle acque di copertura. | due impianti saranno allacciati alle rispettive reti generali.

E’ prevista la protezione della tettoia di accumulo del compost mediante teli fibrorinforzati a
chiusura delle aperture.

SISTEMAZIONI ESTERNE

Gli ingressi carrai saranno dotati di cancelli scorrevoli automatizzati in acciaio zincato. E'
prevista la recinzione dell'area con muratura in ¢.a. sormontata da rete metallica.

La superficie sistemata a verde sara piantumata con essenze autoctone arbustive a bacca
(Ligustro, Catregus, Lauroceraso, Biancospino) e con essenze arboree a basso e medio fusto
(Acero rosso, Carpino, Roverella, Salice). La sistemazione a prato sara eseguita previa
preparazione del substrato con terriccio vegetale, con seminagione a base di graminacee. E’
prevista la predisposizione della rete di irrigazione programmata.

Le pavimentazioni dei piazzali e delle aree di manovra saranno eseguite previa
preparazione del sottofondo mediante rullatura, ricarico in tout venant costipato, dello spessore
non inferiore a cm 40, con formazione delle pendenze di scolo, pavimentazione in conglomerato
bituminoso in tre strati: collegamento, bynder, tappetino d'usura chiuso. Ai fini della regimentazione
delle acque superficiali esterne allimpianto & prevista lo spostamento del tratto di canale che
attraversa l'area di ampliamento, oltre la ripulitura e risagomatura del canale di scolo presente a
bordo strada vicinale.

Il progettista

Yol laede



